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丁烷增压泵
Booster pump

M系列丁烷增压泵采用单气控非平衡气体分配阀来

实现泵的自动往复运动，泵体气驱部分采用铝合金

制造。接液部分根据介质不同选用碳钢或不锈钢，

泵的全套密封件均为进口优质产品，从而保证了泵

的性能。本系列驱动活塞直径为 160mm。最大驱动

气压为 10bar，为了保证泵的寿命，建议使用气压

<8bar.

思明特 M_A 为公司在 G 系列的基础上研发的新一

代产品，与 G 系列相比其使用寿命更长，维护更加

简便，提高了客户的使用体验，其中换向阀采用数

控机床生产的配件，维修更换更容易，且换向速度

快，摩擦小。

Pa=驱动气压 Ps=输入气压 Po=输出气压 Pa=6bar·Ps=8bar

丁烷增压泵系统原理

丁烷增压泵是利用活塞两端的面积差而获得高压气体（液体）输出，活塞的驱动气体端是低

压，另一端活塞是高压小面积，增压泵活塞杆两端体积不同，将驱动气体通入与大活塞相连

的腔，通过气控换向阀，大活塞可以往复运动，小活塞也往复运动。在活塞运动过程中，根

据帕斯卡原理，在小活塞端产生高压气体（液体），泵往复工作，随着输出压力接近设定压

力值时，泵往复工作减慢直至停止，此时气压力和液压力平衡，活塞基本保持静止，此时能

量消耗最低，流体温度不再增加，反之当压力降低时泵开始工作。

丁烷增压泵性能特点

1 、气体驱动：安全，无产生热、火星、火花的危险；
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2 、密封性能好：无油润滑，三套动态密封装置用于将丁烷气体压缩缸与空气驱动缸分离，

保证压缩丁烷气不被驱动气体污染及高压力的输出能力；

3 、许用出入口压力范围宽：对丁烷气进出口压力适应范围广范，没有限制，最大压力输出

值为 15Mpa .
4 、自冷却：驱动端排出的低温膨胀废气作 ] 冷却介质通入增压端自带的热交换器来冷却

高压端的钢套及高压气体；

5 、易维护：体积小、重量轻、密封件寿命长，连续开机无限制；

6 、压力和流量调整范围宽：在泵的压力范围内，通过调节进气口压力及流量，输出的压力

和流量相应得到的无级调整；

7 、易于控制：可在任何预定压力下自动停机，可远程控制，而且运行期间无能耗量；
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